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Арт.: 10747763

ИНСТРУКЦИЯ ПО СБОРКЕ 
СТЕЛЛАЖА Greengo 

ХАРАКТЕРИСТИКИ

• Размер стеллажа: 95 × 44 × 22 см.

• Материал: металл.
Арт.: 10747764 Арт.: 10747765 

КОМПЛЕКТАЦИЯ

Трубка (195 мм)

Трубка (200 мм)

Основание

2 шт.

1 шт.

Трубка (195 мм) 1 шт.

1 шт.

1 шт.

1 шт.

Трубка (195 мм)

Трубка (400 мм) Верхняя рама (380 мм)

Винт

Регулируемая ножка

1 шт.

3 шт.

Нижняя рама (380 мм) 1 шт.

1шт.

8 шт.

4 шт.

Полка

Верхняя полка

Прочная и надёжная. Полка выполнена
из качественных материалов, имеет
стабильную конструкцию и высокую
несущую способность. На металл нанесено
антикоррозийное покрытие.

Вместительная. Книги, горшки с цветами,
небольшие статуэтки и прочие необходимые
мелочи вы легко сможете расставить по полочкам.

Многофункциональная. Лаконичный дизайн
полки позволит поставить её в гостиной, спальне
или на балконе — там, где это необходимо.

Многоярусная подставка сэкономит место
и поможет украсить ваш дом растениями.
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ПОРЯДОК СБОРКИ 

ВНИМАНИЕ
1. Будьте осторожны: трубки на месте среза острые, не порежьтесь.

2. Перед началом сборки убедитесь, что все детали на месте.

3. Будьте внимательны при сборке: не перепутайте верхнюю

и нижнюю рамы I и J, а также трубки А и В.

4.  Соберите изделие по инструкции.

1. На обратную сторону основания F

прикрутите 4 регулируемые ножки L. 

2.  Возьмите детали J, I, D, E, C и два винта K, 

соедините их между собой, как показано 

на рисунке.

3. Соедините между собой основание F

и конструкцию, которую вы собрали

в предыдущем шаге, с помощью винтов K. 

5. Присоедините к трубке A

трубки А и B, как показано на рисунке.

4. Прикрутите к основанию F трубку A

с помощью винта K.

6. Установите три полки Н в отверстия.

Это проще сделать, если собираемая

конструкция лежит боком на полу.

7. Поставьте собранную конструкцию

вертикально и прикрутите верхнюю

полку G винтами К.

Ваша подставка готова.

* Обратите внимание, что металлические крючки на деталях

должны быть направлены вверх, а отверстия на трубках

должны быть на лицевой стороне.


